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JD MILLING TOOLS CAD-CAM

MISIUNE:

in domeniul stomatologieli,
precizia este factorul cheie al
procedurilor de succes.

Gama noastra de unelte de
frezare de inalta calitate este
meticulos conceputa pentrua
imbunatati acuratetea si eficienta,
asigurand rezultate superioare
de durabilitate.

BENEFICII:

Precizie maxima pentru Durabilitate imbunatatita si durata

. S R . Costuri reduse
proceduri dentare complexe de viata prelungita a instrumentului



CARACTERISTICI

Echipate cu margini de taiere

Muchii de taiere ultra-ascutite pentru lucrari

CU micro-precizie dentare complexe, facilitand
modelarea precisa si detalierea inalta.

Acoperiri premium

pentru o durata de viata

si performante imbunatatite

ale uneltei, reducand uzura

si prelungind durata de functionare.

Acoperiri
de inalta calitate

Proiectate cu materiale de carbura
de ultima generatie pentru

o rezistenta si durabilitate fara egal,
asigurand longevitate

si performanta constanta.

Constructie
din carbura
de tungsten




TRATAMENTE SUPLIMENTARE

JDentalCare utilizeaza straturi personalizate si optimizate pentru prelucrarea diferitelor materiale
pentru a obtine durabilitatea maxima si performanta optima a instrumentelor de frezare.

Strat cu rezistenta mare si rugozitate foarte scazuta,
TiSi+ capabil sa structureze lubrifierea pentru a favoriza un debit

mai bun de aschii; subtirele sale straturi pe lama de taiere

permit o finisare optima in prelucrarea metalelor

precum Titan si Crom-Cobalt.

Strat rezistent la abraziune care confera duritate
Flash suprafetei mentinand un grad ridicat de finisare

a marginii de taiere, adecvat pentru

prelucrarea PMMA si WAX.

—

Nano  Strat caracterizat prin duritate extrema si rezistenta
Diamond la abraziune, care permite prelucrarea precisa
a materialelor precum Zirconia si compozite,
oferind durabilitate, fiabilitate si versatilitate.



L EGENDA

TIP
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Plat Sferic Toric T-Cutter
NUMAR LAME DE TAIERE

@ & & B

ACOPERIRE

DIA FLASH TISI+
Nano Diamant Flash TiSi+

LUBRIFIANT DE RACIRE
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VHF ™

ZIRCONU
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cod codul . descriere ® R @1 L1 L2 L varf acoperire pale utilizare
producatorului
V-Z200-R3D-40 Z200-R3D-40  Freza sferica - @ 2.0 2 1 3 4 17 40 ® DIA @ A\
V-Z100-R2D-40 Z100-R2D-40  Freza sferica - @ 1.0 1 05 3 2 17 4 @ DIA o) R}
V-Z120-F2D-40 Z7120-F2D-40  Plat- @12 12 06 3 5 16 4 N DIA o) R}
V-Z060-R2-D-40 Z060-R2D-40  Freza sferica - © 0.6 06 03 3 12 35 40 W@ DIA @ N
V-Z200-R3-40 Z200-R3-40 Freza sferica - @ 2.0 2 1 3 4 17 40 ® FLASH @ Y
V-Z100-R2-40  Z100-R2-40 Freza sferica - @ 1.0 1 05 3 2 17 40 [ ] FLASH Qb Y

CEARA SI PLASTIC (PMMA)

| L1
: K—1

L2

&
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codul

cod producatorului descriere ® R @1 L1 L2 L varf acoperire pale utilizare
V-P250-F1-40 P250-F1-40 Plat- @25 25 125 3 6 16 40 N - @ R\
V-P200-R2-40 P200-R2-40 Freza sferica - @ 2.0 2 1 3 6 16 40 © - q5 N
V-P100-R2-40 P100-R2-40 Freza sferica - @ 1.0 1 05 3 =2 16 40 ® - (b A\
V-P200-R1-40 P200-R1-40 Freza sferica - @ 2.0 2 1 3 8 16 4 ® - G R\
V-P100-R1-40 P100-R1-40 Freza sferica - © 10 1 05 3 4 16 40 @ - G R}




Compatibil cu:

E5/R5/Ks5/Ks+/S1/S2/ S5

UNIVERSAL

_ﬁﬁf—”_s—

D1

N
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cod codul . descriere @ R @1 L1 L2 L varf acoperire pale utilizare

producatorului
V-U120-F2-40 U120-F2-40 Plat- @ 1.2 12 06 3 5 16 40 W FLASH (b Y
V-U060-R2-40 U060-R2-40 Freza sferica - © 06 06 03 3 12 35 40 ® FLASH €SN
V-U050-F2-40 U050-F2-40 Plat - @05 o5 025 3 12 35 40 M - @)) L\
V-U030-R2-40 U030-R2-40 Freza sferica- @03 03 015 3 12 17 40 ® - ) R\

R
* 5] 3ﬁ®
L
Lo
L

cod codul ~ descriere @ R @ 11 L2 L varf acoperire pale utilizare

producatorului
V-C200-R1D-40 C200-R1D-40  Frezasferica  -@ 20 2 1 3 7 17 4 ® DIA @ LY
V-C100-R1D-40 C100-R1D-40 Frezasferica - @ 10 1 05 3 4 16 40 @ DIA @ ©

1elica

' punta sferica . Punta piatta
spherical tip lat tip

DIA 5rnee FLASH [

1blade

2 eliche 3eliche secco
<b 2 blades 3 blades & dry



ROLAND ™

ZIRCONIU

* §I S
L1 ﬁ
K—
L2
L
cod codul _ descriere @ R @1 L1 L2 L varf acoperire pale utilizare
producatorului
R-DSF2-20 DSF2-20 Freza sferica - @ 2x20 xR 1,0 200100 4 42 20 50 © DIA o)) R\
R-DSF1-15 DSF1-15 Freza sferica - @ 1x15xR 0,5 100050 4 22 15 50 ®@ DIA ) \
CEARA, POLIURETAN SI FINISARE
R
—_— g | # 0
e
L2
L
cod codul descriere varf acoperire pale utilizare
producatorului 2 R o1 L1 L2 L i 5
R-PT2-20 PT2-20 Plat - @ 2 x 20 200 - 4 30 20 50 M - (b A\
R-PT1,5-20 PT1,5-20 Plat - ©®15x20 150 - 4 25 20 50 M - @) R\
R-PT1-20 PT1-20 Plat - © 1,0 x 20 150 - 4 15 20 50 M - Cb \
R-PT6-10 PT6-10 Plat - @ 6,0 x 10 06 - 4 o9 10 50 M - ) LY
R-SF06-10 SF06-10 Freza sferica - © 0.6 x10 xR 0,3 060030 4 13 10 50 © - ) R\
R-SF03-4 SF03-4 Freza sferica - @ 0.3x 4 xR 0,15 030015 4 07 4 50 © - Cb D
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Compatibil cu:

DWX4/4W, DWX30/50, DWX42W, DWX50/51D, DWX52D/52DC/52DCi

CEARA, PEEK, PMMA

ey

21
K—

codul

cod oroducatorului descriere ® R @1 L1 Lz L varf acoperire pale utilizare
R-RSF2-20 RSF2-20 Freza sferica - @ 2x20x R 1.0 200100 4 17 20 50 © FLASH o)) R}
R-RSF2-16 RSF2-16 Freza sferica-@2x16 xR 1 200100 4 15 16 50 © FLASH q_) D
R-RSF1-16 RSF1-16 Freza sferica-@1x16xR 0,5 1,00050 4 08 16 50 © FLASH (b N
R-RSF1-12 RSF1-12 Freza sferica- @ 1x 12X R 0,5 100050 4 09 12 40 ®© FLASH Cb D
COMPOZIT

————— e

@1
K—

cod codul . . descriere ® R @1 L1 Lz L varf acoperire pale utilizare
producatorului

R-ZDB-100D  ZDB-100D Freza sferica - @ 2 200100 4 32 16 50 @ DIA ) N

R-ZDB-50D  ZDB-50D Freza sferica - @1 100050 4 19 10 50 W@ DIA ) LY

' varf sferic

. varf plat

DIA nano diamant FLASH flash qb 2lame k\\ uscat
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AMANN-GIRRBACH ™ CERAMILL MOTION 2

ZIRCONIU

——

D1,
K—A

SN
| o=

ﬂ\

L2

cod codul ; descriere @ R @1 11 L2 L varf acoperire pale utilizare
producatorului
A-760660 760660 Roto RFID 2571 Frezasferica-@25 25 125 3 32 17 47 ® DIA ) L}
A-760661 760661 Roto RFID10ZI  Freza sferica - @ 1,0 1 05 3 16 16 4 @ DIA ) L}
A-760662 760662 Roto RFID 0671 Freza sferica-©@06 06 03 3 11 10 47 ® DIA ) LY
CEARA, PEEK, PMMA
r——
CE———) <
e
cod codul ) . descriere % R @1 11 L2 L varf acoperire pale utilizare
producatorului
A-760668 760668 Roto RFID 25 PMMA Freza sferica- @25 25 125 3 32 17 47 © FLASH ) R\
A-760669 760669 Roto RFID 10 PMMA Frezasferica-@10 1 05 3 16 16 47 ® FLASH ) LY

A-760670 760670 Roto RFID 06 PMMA Freza sferica-©06 06 03 3 11 10 47 ® FLASH ) L}
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REDON ™

Compatibil cu;

GTR

ZIRCONIU, PMMA

=

1
K—

L2

codul

cod ) . descriere @ R @1 L1 L2 L varf acoperire pale utilizare
producatorului

Re-W1604587W/1604587 Freza sferica - © 2,0 2 1 4 125 20 50 W@ DIA ) 1}

Re-48249116 48249116 Freza sferica - @ 1,0 1 05 4 19 16 50 ® DIA ) R}

' varf sferic

DIA nano diamant FLASH flash q) 2 lame & uscat
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DENTAL MACHINE ™

ZIRCONIU

[r—

|

1

L2

cod codul _ descriere @ R @1 L1 L2 L varf acoperire pale utilizare inel

producatorului
DM-FS316025 FS316025 Freza sferica- @ 2.5 25125 6 5920450 @ DIA (b N Da
DM-FS414120  FS414120 Freza sferica-@ 2 20 10 4 6216450 © DIA (b R} Da
DM-FS414110  FS414110 Freza sferica - @ 1 10 05 4 251655 © DIA Cb D Da
DM-FS313210  FS313210 Freza sferica - @ 1 10 05 4 18 10 50 © DIA Qb R\ -
DM-FS316010 FS316010 Freza sferica - © 1 10 050 6 24 164 50 © DIA ) W\ Da
DM-FS114506  FS114506 Freza sferica - © 06 060304 1 4 50 W DIA o)) LY -
CEARA, PEEK, PMMA

T— R
e g
LT
! L2
L

cod codul . descriere @ R @1 L1 L2 L varf acoperire pale utilizare inel

producatorului
DM-FS122031  FS122031 Freza sferica- @ 2 20100 4 4 20350 ® FLASH q5 \ Da
DM-FS114320  FS114320 Freza sferica - @ 2 20100 4 5520250 © FLASH @) 1} -
DM-FS114410  FS114410 Freza sferica - @ 1 10050 4 27 12250 © FLASH (b Y -
DM-FS121031  FS121031 Freza sferica - @ 1 10050 4 2 125 © FLASH q5 \ Da
DM-FS116410  FS116410 Freza sferica- @1 10050 6 23122350 © FLASH (b A\ Da
DM-FS116506  FS116506 Freza sferica - © 06 06030 6 1 835 ® FLASH ) N Do
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Compatibil cu:

G5 / Ch+

METAL

@fg

5? TS
Lk
L
cod codul _ descriere @ R @1 L1 L2 L varf acoperire pale utilizare inel
producatorului

DM-FT116130 FT116130 Toric - @ 3,0 30050 6 41 171 55 & TISI+ @ ) -
DM-FT126130 FT126130 Toric - @ 3,0 3,0 050 6 41 171 55 a TiSI+ ﬁg ® Da
DM-FT116315 FT116315 Toric-@ 1.5 15020 6 2510250 & TiSI+ (b é -
DM-FT114315 FT114315 Toric - @ 1.5 15 020 4 24 16350 & TISk q5 ) -
DM-FS114220  FS114220 Freza sferica - @ 2 20100 4 2 12450 ® TISK Cb ® -
DM-FS114215  FS114215 Freza sferica- @ 15 15 075 4 15 10250 © TiSl+ (b é -
DM-FS114110  FS114110 Freza sferica - @ 1 10050 4 09 99 50 © TISK q5 ) -
DM-FT126515 FP126515 Plat - @15 15 - 6 24 16,3 50 [ | TISI+ Q) ® Da
DM-FP114215 FP114215 Plat - @ 1.5 15 - 4 1 14950 N TISI+ (b ) -
DM-FP114305 FP114305 Plat - @05 05 - 4 075415 45 N TISI @ ) -
DM-FA214106 FA214106 A'T'/ T Shape - © 1,6 16 010 4 15 6 50 L TiSI+ @ ) -
' varf sferic . varf plat 'vérf toric lté\etorTnT DIA ciamantnano FLASH fash  TISI+ Tisi+ (b 2 lame ﬁg.mame & uscat @) umed
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JDENTAL CARE

www jdentalcare.com

REPREZENTANT AUTORIZAT JDENTALCARE ROMANIA
S.C TOPDENT TECHNIC SRL / CUI : 43646472
BUCURESTI, STR.BARBU VACARESCU 162
EMAIL : CONTACT@ALLONX.RO
CONTACT : +4074492166
WEB : WWW.JDENTALCARE.RO
E-SHOP : WWW.ALLONX.RO
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